
  

     
承

 
 
 
認

 
 
 
書

 
P
R
O
D
U
C
T
 
 
 
A
P
P
R
O
V
A
L
 
 
 
S
H
E
E
T
 

 

产
品
名
称

P
R
O
D
U
C
T
 
N
a
m
e
 
:
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
连
接
器
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

规
格
型
号

P
A
R
T
 
 
N
O
 
:
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Z
H
1
.
5
带
扣
系
列
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

物
 
料
 
号
 
P
A
R
T
 
 
N
O
 
:
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C
O
-
A
0
0
2
*
*
*
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

制
表
/
D
E
S
I
G
N
E
D
 
B
Y
 

  

吴
永

余
 

  

D
A
T
E
日
期

2
0
2
0
1
1
1
7
 

校
对
/
C
H
E
C
K
E
D
 
 
B
Y
 

  

吴
永

友
 

  

D
A
T
E
日
期

2
0
2
0
1
1
1
7
 

审
核
/
A
P
P
R
O
V
E
D
 
B
Y
 

  

张
 
 
鹏

 
  D
A
T
E
日
期

2
0
2
0
1
1
1
7
 

 

 

 贵
司

承
认

栏
A
P
P
R
O
V
A
L
 
S
I
G
N
A
T
U
R
E
 

贵
司
名

称
/
C
U
S
T
O
M
E
R
 
N
A
M
E
：

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 贵
司
物

料
名

称
/
C
U
S
T
O
M
E
R
 
T
V
P
E
：

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 贵
司
物

料
号

/
C
U
S
T
O
M
E
R
 
N
O
：

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 请
于

 
 

 
 

年
 

 
 

 
月

 
 

 
 

日
前

承
认

返
 

 
日

期
D
A
T
E
：

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

P
L
E
A
S
E
 
R
E
T
U
R
N
 
T
O
 
U
S
 
A
F
T
E
R
 
C
O
N
F
I
R
M
E
D
!
 
T
H
A
N
K
 
Y
O
U
!
 

 W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

地
址

：
浙
江
省
乐
清
市
虹
桥
镇
幸
福
东
路

1
2
8
0
号
 

A
d
d
:
N
O
.
1
2
8
0
X
I
N
G
F
U
 
E
A
S
T
 
R
O
A
D
 
H
O
N
G
Q
I
A
O
 
T
O
W
N
 
Y
U
E
Q
I
N
G
 
C
I
T
Y
 
Z
H
E
J
I
A
N
G
 
P
R
O
V
I
N
C
E
 

电
话

(
T
e
l
)
:
0
5
7
7
-
6
2
3
1
7
1
7
8
 
 
传

真
(
F
a
x
)
:
0
5
7
7
-
6
2
3
1
1
1
7
8
 
 
h
t
t
p
:
/
/
w
w
w
.
w
z
h
j
e
l
e
.
c
o
m

 

I
S
S
U
E
 

D
A
T
E
 

W
R
T
N
 

C
H
K
D
 

 
0
0
1
 

2
0
2
0
.
1
1
.
1
7
 

W
U
 

Z
H
A
N
G
 

HTDN-102101
图章

HTDN-102101
图章



  

W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

产
品
系
列
 

连
接
器
 

S
P
E
C
I
F
I
C
A
T
I
O
N
 

产
品

承
认

书
 

1
.
适
用
范
围
 
S
C
O
P
E
 

本
规
格
书
适
用
于
：
 
连

接
器

 

T
h
i
s
 
s
p
e
c
i
f
i
c
a
t
i
o
n
 
C
o
n
n
e
c
t
o
r
s
 
s
e
r
i
e
s
 
 

 最
大
容
许
电
流
及
适
用
电
缆
 

R
a
t
e
d
 
C
u
r
r
e
n
t
(
M
A
X
)
 
a
n
d
 
A
p
p
l
i
c
a
b
l
e
 
w
i
r
e
s
:
 
3
.
0
A
 

 2
.
使
用
温
度
范
围

A
m
b
i
e
n
t
 
t
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
 
R
a
n
g
e
:
-
2
5
℃
 
～
 
+
8
5
℃
 

存
储
温
度
:
组
装
后
-
1
0
℃
 
～
 
+
8
5
℃
 
存
储
湿
度
:
组
装
后

8
5
%
R
H
 

 3
.
默
认
测
试
条
件

D
e
f
a
u
l
t
 
t
e
s
t
 
c
o
n
d
i
t
i
o
n
s
 

在
具
体
试
验
方
法
中
如
无
其
他
规
定
，
试
验
样
品
应
先
在
下
述
条
件
下
放
置

2
4
h
后
，
然
后
再
进
行
试
验
，
样
 

品
的
预
处
理
条
件
和
和
默
认
的
试
验
条
件
如
下
(
标
准

G
B
5
0
9
5
)
：
 

环
境
温
度
：
(
1
8
～
2
8
)
℃
 
空
气
相
对
湿
度
：
2
5
%
～
8
5
%
 
大
气
压
力
：
8
6
k
P
a
～
1
0
6
k
P
a
 

 A
l
l
 
t
e
s
t
 
s
a
m
p
l
e
s
 
s
h
a
l
l
 
b
e
 
p
r
e
c
o
n
d
i
t
i
o
n
e
d
 
a
t
(
1
8
～
2
8
)
℃
 
a
n
d
 
4
5
%
～
7
5
%
 
r
e
l
a
t
i
v
e
 
h
u
m
i
d
i
t
y
 
f
o
r
 

2
4
h
 
,
B
e
f
o
r
e
 
t
h
e
 
s
t
a
r
t
 
o
f
 
a
n
y
 
t
e
s
t
.
A
l
l
 
t
e
s
t
 
s
h
a
l
l
 
b
e
 
c
a
r
r
i
e
d
 
o
u
t
 
a
t
 
f
o
l
l
o
w
i
n
g
 
b
a
s
i
c
 
c
o
n
d
i
t
i
o
n
:
 

A
m
b
i
e
n
t
 
t
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
:
 
(
1
8
～
2
8
)
℃
，
 
R
e
l
a
t
i
v
e
 
h
u
m
i
d
i
t
y
:
 
2
5
%
～
8
5
%
 
，
A
t
m
o
s
p
h
e
r
i
c
 
p
r
e
s
s
u
r
e
:
 
8
6
k
P
a
～
 

1
0
6
k
P
a
 

     

I
S
S
U
E
 

D
A
T
E
 

W
R
T
N
 

C
H
K
D
 

 

0
0
1
 

2
0
2
0
.
1
1
.
1
7
 

W
U
 

Z
H
A
N
G
 



   

W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

产
品
系
列
 

连
接
器
 

S
P
E
C
I
F
I
C
A
T
I
O
N
 

产
品

承
认

书
 

测
试

项
目

 
T
E
S
T
 
I
T
E
M
 

 4
.
1
 
接
触
电
阻

C
O
N
T
A
C
T
 
R
E
S
I
S
T
A
N
C
E
 

适
合
嵌
合
状
态
；
开
放
电
压

2
0
m
V
 
以
下
；
短
路
电
流

1
0
m
A
 
的
状
态
下
测
定
。
 

M
a
t
e
 
a
p
p
l
i
c
a
b
l
e
 
a
n
d
 
m
e
a
s
u
r
e
 
b
y
 
d
r
y
 
c
i
r
c
u
i
t
，
2
0
m
V
 
M
A
X
，
1
0
m
A
.
 
E
I
A
-
3
6
4
-
2
3
C
 

5
0
 
m
Ω
M
A
X
 

4
.
2
 
绝
缘
电
阻

I
N
S
U
L
A
T
I
O
N
 
R
E
S
I
S
T
A
N
C
E
 

适
合
嵌
合
状
态
；
相
邻
端
子
间
或
端
子
与
地
面
间
加

D
C
 
5
0
0
V
 
下
测
定
。
 

M
a
t
e
 
a
p
p
l
i
c
a
b
l
e
 
a
n
d
 
a
p
p
l
y
 
5
0
0
V
 
D
C
 
b
e
t
w
e
e
n
 
a
d
j
a
c
e
n
t
 
t
e
r
m
i
n
a
l
 
o
r
 
g
r
o
u
n
d
.
 
E
I
A
-
3
6
4
-
2
1
C
 

1
0
0
M
Ω
M
I
N
 

  4
.
3
耐
电
压
 
 
W
I
T
H
S
T
A
N
D
 
V
O
L
T
A
G
E
 

适
合
嵌
合
状
态
；
相
邻
端
子
间
或
端
子
与
地
面
间
加
A
C
 
5
0
0
V
（
有
效
值
）
历
时
1
 
分
钟
下
测
定
。
 

M
a
t
e
 
a
p
p
l
i
c
a
b
l
e
 
a
n
d
 
a
p
p
l
y
 
5
0
0
V
 
A
C
（
r
m
s
）
f
o
r
 
1
m
i
n
u
t
e
 
b
e
t
w
e
e
n
 
a
d
j
a
c
e
n
t
 
t
e
r
m
i
n
a
l
 
o
r
 
g
r
o
u
n
d
.
 

E
I
A
-
3
6
4
-
2
0
C
 

无
击
穿
现
象
 

N
o
 
B
r
e
a
k
d
o
w
n
 

      

      

I
S
S
U
E
 

D
A
T
E
 

W
R
T
N
 

C
H
K
D
 

 

0
0
1
 

2
0
2
0
.
1
1
.
1
7
 

W
U
 

Z
H
A
N
G
 

5
．
机
械
性
能

M
E
C
H
A
N
I
C
A
L
 
P
E
R
F
O
R
M
A
N
C
E

 

4
．
 
电
器
性
能
 
E
L
E
C
T
R
N
I
C
A
L
 
P
E
R
F
O
R
M
A
N
C
E

 



 

W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

产
品
系
列
 

连
接
器
 

S
P
E
C
I
F
I
C
A
T
I
O
N
 

产
品

承
认

书
 

5
.
1
 
重
复
插
拔
 
R
e
p
e
a
t
e
d
I
n
s
e
r
t
i
o
n
 
a
n
d
 

无
通
电
状
态
；
以

1
0
 
次
/
分
钟
的
速
度
插
拔
 
2
0
 
次
 

I
n
s
e
r
t
i
o
n
 
a
n
d
 
w
i
t
h
d
r
a
w
a
l
 
a
c
t
u
a
t
o
r
 
u
p
 
t
o
 
2
0
 
c
y
c
l
e
s
 
a
t
 
t
h
e
 
s
p
e
e
d
 
r
a
t
e
 
o
f
 
l
e
s
s
 
t
h
a
n
 
1
0
 
c
y
c
l
e
s
/
m
i
n
u
t
e
 

E
I
A
-
3
6
4
-
1
3
D
 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
 
m
Ω
 
M
A
X
 

5
.
2
耐
热
性
H
e
a
t
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 
 

适
合
嵌
合
状
态
；
8
5
±
2
℃
的
空
气
中
；
放
置
9
6
 
小
时
；
再
回
到
室
温
中
放
置
1
-
2
 
小
时
8
5
±
2
℃
，
9
6
 
h
o
u
r
 
E
I
A
-
3
6
4
-
1
7
B
 

 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
 
6
0
m
Ω
 
M
A
X
 

5
.
3
耐
寒
性
C
o
l
d
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 
 

适
合
嵌
合
状
态
；
-
4
0
±
2
℃
的
空
气
中
；
放
置
9
6
 
小
时
；
再
回
到
室
温
中
放
置
1
-
2
小
时
-
4
0
±
2
℃
，
9
6
 
h
o
u
r
 
E
I
A
-
3
6
4
-
5
9
A
 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
 
6
0
m
Ω
 
M
A
X
 

5
.
4
耐
湿
性
H
u
m
i
d
i
t
y
 

适
合
嵌
合
状
态
；
4
0
±
2
℃
、
相
对
湿
度
9
0
-
9
5
%
的
空
气
中
；
放
置
9
6
 
小
时
；
再
回
到
室
温
中
0
.
5
 
小
时
内
测
定
 

T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
：
4
0
±
2
℃
 

R
e
l
a
t
i
v
e
 
H
u
m
i
d
i
t
y
：
9
0
-
9
5
%
 
D
u
r
a
t
i
o
n
：
9
6
 
H
o
u
r
s
 
E
I
A
-
3
6
4
-
3
1
B
 
外
观
无
损
坏
A
p
p
e
a
r
a
n
c
e
 
N
o
 
D
a
m
a
g
e
 

 接
触
抵
抗
 

C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
6
0
 
m
Ω
 

绝
缘
抵
抗
n
s
u
l
a
t
i
o
n
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

1
0
0
0
 
M
Ω
M
I
N
 

 

I
S
S
U
E
 

D
A
T
E
 

W
R
T
N
 

C
H
K
D
 

 

0
0
1
 

2
0
2
0
.
1
1
.
1
7
 

W
U
 

Z
H
A
N
G
 



 
 

   

W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

产
品
系
列
 

连
接
器
 

S
P
E
C
I
F
I
C
A
T
I
O
N
 

产
品

承
认

书
 

5
.
5
 
温
度
循
环
T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
C
y
c
l
i
n
g
 
 

 适
合
嵌
合
状
态
；
-
5
5
±
3
℃
 
3
0
 
分
钟
；
常
温
常
湿
 
1
0
-
1
5
 
分
钟
；
8
5
±
2
℃
 
3
0
 
分
钟
；
常
温
常
湿
 
1
0
-
1
5
 
分
钟
，
循
环
5
 

次
。
 

5
 
c
y
c
l
e
s
 
o
f
：
 

a
)
 
-
5
5
±
3
℃
 
3
0
 
m
i
n
u
t
e
s
 

b
)
 
8
5
 
±
 
2
 
℃
 
3
0
 
m
i
n
u
t
e
s
 
E
I
A
-
3
6
4
-
3
2
E
 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
 
6
0
m
Ω
 
M
A
X
 

 5
.
6
耐
盐
雾
性
S
a
l
t
 
S
p
r
a
y
 
 

适
合
嵌
合
状
态
；
3
5
±
2
℃
、
5
±
1
%
的
盐
水
喷
雾
2
4
 
小
时
；
试
验
后
常
温
水
洗
；
再
室
温
干
燥
。
 

2
4
±
4
 
h
o
u
r
s
 
e
x
p
o
s
u
r
e
 
t
o
 
a
 
s
a
l
t
 
s
p
r
a
y
 
f
r
o
m
 
t
h
e
 
5
±
1
%
 
s
o
l
u
t
i
o
n
 
a
t
 
3
5
±
2
℃
.
 
E
I
A
-
3
6
4
-
2
6
B
 

 接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
 
6
0
m
Ω
 
M
A
X
 

5
.
7
耐
亚
硫
酸
S
O
2
 
G
a
s
 
 

适
合
嵌
合
状
态
；
4
0
±
2
℃
、
5
0
±
5
p
p
m
的
亚
硫
酸
中
放
置
2
4
 
小
时
 

2
4
 
h
o
u
r
s
 
e
x
p
o
s
u
r
e
 
t
o
 
5
0
±
5
p
p
m
.
 
S
O
2
 
g
a
s
 
a
t
 
4
0
±
2
℃
接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 

6
0
m
Ω
 
M
A
X
 

5
.
8
 
可
焊
性
S
o
l
d
e
r
 
a
b
i
l
i
t
y
 

 端
子
前
端
基
准
面
0
.
2
m
m
 
处
浸
入
2
4
5
±
5
℃
的
锡
槽
中
；
历
时
2
±
0
.
5
 
s
e
c
。
S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
T
i
m
e
：
2
±
0
.
5
 
s
e
c
.
S
o
l
d
e
r
i
n
g
 

T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
：
2
4
5
±
5
℃
0
.
2
 
m
m
 
f
r
o
m
 
t
e
r
m
i
n
a
l
 
t
i
p
 
E
I
A
-
3
6
4
-
5
2
A
 
 

沾
敷
性
 
S
o
l
d
e
r
 
W
e
t
t
i
n
g
 

沾
敷
面
积
 
9
5
%
以
上
 

I
S
S
U
E
 

D
A
T
E
 

W
R
T
N
 

C
H
K
D
 

 

0
0
1
 

2
0
2
0
.
1
1
.
1
7
 

W
U
 

Z
H
A
N
G
 



 

W
E
N
Z
H
O
U
 
H
A
N
J
I
N
G
 
E
L
E
C
T
R
O
N
I
C
S
 
C
O
.
,
L
T
D
.
 

产
品
系
列
 

连
接
器
 

S
P
E
C
I
F
I
C
A
T
I
O
N
 

产
品

承
认

书
 

5
.
1
9
耐
焊
接
热
 

R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
 
t
o
S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
h
e
a
t
 

a
.
回
流
焊
接
：
温
度

2
6
0
±

5
℃
；
历
时

1
0
±

0
.
5
 
s
e
c
；
二
次
回
流

.
 
E
I
A
-
3
6
4
-
5
6
D
F
l
o
w
 
S
o
l
d
e
r
i
n
g
：

S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
T
i
m
e
：

1
0
±

0
.
5
 
s
e
c
，

S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
：
：

2
6
0
±
5
：
 

 
b
.
手
工
焊
接
：
温
度

3
5
0
±

1
0
℃
；
历
时

3
±

2
 
s
e
c
.
 
E
I
A
-
3
6
4
-
5
6
D
H
a
n
d
 
S
o
l
d
e
r
i
n
g
：

S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
T
i
m
e
：

3
±

2
s
e
c
，

S
o
l
d
e
r
i
n
g
 
T
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
：

3
5
0
±

1
0
 

接
触
抵
抗
C
o
n
t
a
c
t
 
R
e
s
i
s
t
a
n
c
e
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m
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5
.
1
 
请
参
考
推
荐
的
P
C
B
 
模
式
，
以
保
持
焊
接
强
度
，
但
基
板
推
荐
尺
寸
，
仅
是
弊
司
的
推
荐
值
．
仅
供
参
 

考
．
 
R
e
f
e
r
 
t
h
e
 
r
e
c
o
m
m
e
n
d
e
d
 
P
C
B
 
p
a
t
t
e
r
n
 
t
o
 
k
e
e
p
 
t
h
e
 
s
t
r
e
n
g
t
h
 
o
f
 
s
o
l
d
e
r
i
n
g
，
B
u
t
 
b
o
a
r
d
r
e
c
o
m
m
e
n
d
e
d
 
s
i
z
e
 

i
s
 
o
n
l
y
 
r
e
c
o
m
m
e
n
d
e
d
 
v
a
l
u
e
s
 
s
p
a
c
i
o
u
s
 
S
e
c
r
e
t
a
r
y
 
f
o
r
 
r
e
f
e
r
e
n
c
e
 
o
n
l
y
.
 

5
.
2
 
当
返
修
或
手
工
焊
接
，
要
避
免
助
焊
剂
进
入
连
接
器
内
部
端
子
，
这
可
能
会
引
起
接
触
性
不
良
问
题
 
 

W
h
e
n
 
r
e
w
o
r
k
i
n
g
 
o
r
 
s
o
l
d
e
r
i
n
g
 
b
y
 
h
a
n
d
,
 
d
o
 
n
o
t
 
p
u
t
 
s
o
l
d
e
r
 
f
l
u
x
 
t
o
 
c
o
n
n
e
c
t
o
r
 
t
e
r
m
i
n
a
l
.
 
T
h
a
t
 
m
a
y
 
c
a
u
s
e
 

c
o
n
t
a
c
t
 
p
r
o
b
l
e
m
 
b
y
 
f
l
u
x
.
 

5
.
3
 
塑
胶
有
时
会
有
熔
接
线
的
痕
迹
，
但
是
如
果
实
验
条
件
不
超
过
弊
司
指
定
值
时
，
产
品
性
能
不
会
有
影
响
 
T
h
e
r
e
 
i
s
 
a
 

c
a
s
e
 
w
h
e
r
e
 
t
h
e
 
l
i
n
e
 
i
n
 
t
h
e
 
w
e
l
d
 
p
o
r
t
i
o
n
 
o
f
 
t
h
e
 
r
e
s
i
n
 
p
o
r
t
i
o
n
i
s
 
c
o
n
f
i
r
m
e
d
,
 
b
u
t
 
a
s
 
l
o
n
g
 
a
s
 
y
o
u
 
d
o
 
n
o
t
 

u
s
e
 
m
o
r
e
 
t
h
a
n
 
t
h
e
 
s
p
e
c
i
f
i
c
a
t
i
o
n
 
t
e
s
t
 
c
o
n
d
i
t
i
o
n
s
,
t
h
e
r
e
 
i
s
 
n
o
 
e
f
f
e
c
t
 
o
n
 
p
r
o
d
u
c
t
 
p
e
r
f
o
r
m
a
n
c
e
.
 

5
.
4
 
虽
然
这
种
产
品
的
镀
层
在
适
应
于
无
铅
回
流
焊
制
程
中
，
在
确
保
镀
锡
的
最
大
的
效
果
下
，
可
以
延
迟
锡
须
生
长
，
但
这
不

可
能
完
全
消
除
锡
须
的
问
题
，
请
在
选
型
过
程
中
，
注
意
产
品
电
镀
规
格
。
 

A
l
t
h
o
u
g
h
 
t
h
e
 
l
e
a
d
-
f
r
e
e
 
p
l
a
t
i
n
g
 
o
f
 
t
h
i
s
 
p
r
o
d
u
c
t
 
h
a
s
 
p
e
r
f
o
r
m
e
d
 
r
e
-
f
l
o
w
 
t
i
n
 
p
l
a
t
i
n
g
 
w
h
i
c
h
 
e
n
s
u
r
e
s
 

m
a
x
i
m
u
m
 
e
f
f
e
c
t
i
v
e
n
e
s
s
 
f
o
r
 
r
e
t
a
r
d
i
n
g
 
w
h
i
s
k
e
r
 
g
r
o
w
t
h
 
,
i
t
 
i
s
 
n
o
t
 
p
o
s
s
i
b
l
e
 
t
o
 
c
o
m
p
l
e
t
e
l
y
 
e
l
i
m
i
n
a
t
e
 
t
h
e
 

w
h
i
s
k
e
r
 
p
r
o
b
l
e
m
，
I
n
 
t
h
e
 
s
e
l
e
c
t
i
o
n
 
p
r
o
c
e
s
s
,
 
p
a
y
 
a
t
t
e
n
t
i
o
n
 
t
o
 
p
r
o
d
u
c
t
 
P
l
a
t
i
n
g
 

5
.
5
 
下
图
为
所
推
荐
的
回
流
焊
温
度
曲
线
图
。
T
h
e
 
f
o
l
l
o
w
i
n
g
 
d
i
a
g
r
a
m
 
s
h
o
w
s
 
t
h
e
 

r
e
c
o
m
m
e
n
d
e
d
 
r
e
f
l
o
w
 
s
o
l
d
e
r
i
n
g
 
t
e
m
p
e
r
a
t
u
r
e
 
p
r
o
f
i
l
e
.
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